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Algemene Aanwijzingen Vooraf

Om één van deze diffusermodellen te kunnen bouwen is, behalve dit document, ook de tekening en een onderdelenlijst nodig. De tekeningen van alle 9 modellen worden in één zipbestand aangeboden dat je via de ReadScapes website kunt downloaden. Met deze model-gerelateerde documentatie kun je zelf alle onderdelen voor de diffuserpanelen op maat laten zagen.
Je hebt de tekeningen ook nodig voor het correct identificeren en sorteren van de gezaagde onderdelen en, vooral in het begin, ook als geheugensteun tijdens de assemblage.
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Identificatie van de onderdelen is zeer belangrijk!
Sommige onderdelen hebben (nagenoeg) dezelfde breedtemaat, maar hebben verschillende plaatdiktes. Andere onderdelen hebben dezelfde plaatdikte, maar verschillen niet, of slechts millimeters in breedte. Dit zorgt voor situaties waarin verwisseling van onderdelen zomaar kan plaatsvinden. Dit zal tijdens de assemblage tot onoverkomelijke maatproblemen leiden die, vanwege de reeds gemaakte lijmverbindingen, niet meer gecorrigeerd kunnen worden.
Gebruik dus de onderdelenlijst voor het identificeren van de onderdelen!

Deze instructies vormen een aanvulling op de model-gerelateerde documentatie, en er wordt in dit schrijven dus niet ingegaan op specifieke maatvoeringen van de afzonderlijke FWD-modellen. Dit document is universeel van toepassing op en onmisbaar bij de assemblage van alle 9 beschikbare FWD-modellen.

De toe te passen schroeflengte voor het verbinden van onderdelen moet altijd aangepast worden aan de dikte van de te verbinden panelen. De schroeflengte moet altijd tenminste 2, liever nog 3mm korter zijn dan die dikte! De schroefdiameter dient 3,5mm te zijn. Gebruik geen dikkere schroeven, en zeker ook geen dunnere! Te dik geeft inwendige uitzetting en te dun geeft te weinig klemvermogen tijdens droging van de lijm…

In de handel zijn spaanplaatschroeven van 16, 20, 25, 30, 35 en 40mm lengte verkrijgbaar. De benodigde dikte is dus altijd 3,5mm, en hierbij horen PZ2 schroefbits.

Vanzelfsprekend dien je de in de documentatie vermelde paneeldiktes exact aan te houden om een correct diffuserontwerp te garanderen. 

De assemblage is er zoveel mogelijk op gericht om zo min mogelijk vanaf de voorzijde zichtbare schroeven te laten zien. Hiervoor is het soms nodig om van achteren en/of van onderen de schroeven aan te draaien. Dit is vrij eenvoudig te realiseren door gebruik te maken van een Black & Decker Workmate met een flexibel, open middendeel. Een bijkomend voordeel van deze werktafels is de mogelijkheid om werkstukken in te klemmen en te ondersteunen. Ook kunnen de klemblokjes op de workmate een begrenzing vormen, waartegen twee te verbinden panelen kunnen worden aangedrukt, zodat ze gemakkelijker op de juiste wijze samengevoegd kunnen worden.

Alle schroefgaten dienen tenminste eenzijdig te worden voorgeboord. Om verzonken ligging van de schroef te garanderen, dienen alle schroefgaten tevens te worden gesoevreind met een verzinkboor. Tijdens de assemblage zullen sommige schroefgaten ook nog in het aanliggende paneel moeten worden voorgeboord. Waar dit het geval is zal dit expliciet in de instructies worden vermeld, en het is zaak om dit ook werkelijk te doen, om te voorkomen dat het materiaal zover uit gaat zetten, dat panelen gaan verschuiven en de juiste maatvoering teveel in het geding komt, en ook om vervorming van de onderdelen door uitzetting te voorkomen.
Ook de boven- en onderpanelen dienen voorgeboord te worden, omdat de juiste plaats voor de schroefgaten bij montage minder goed zichtbaar is.


Alle verbindingen moeten niet alleen worden geschroefd, maar ook worden verlijmd.
Hiervoor kan het beste gebruik gemaakt worden van normale, witte houtlijm, die transparant en snel opdroogt.

Het is aan te raden om een tiental kleine lijmklemmen paraat te houden, omdat delen van het werkstuk tijdens de droogtijd soms extra moeten worden ingeklemd.

In alle andere gevallen zullen lijmklemmen normaal gesproken niet nodig zijn, omdat de schroefverbindingen zelf de zaken strak opeen klemmen.


Het gebruik van pu-constructielijm wordt hier afgeraden, omdat het de constructie in dit geval niet zozeer versterkt (een met witte houtlijm geconstrueerd paneel is meer dan sterk genoeg), maar wel zorgt voor heel moeilijk te verwijderen lijmresten, en een erg lange droogtijd. Daardoor kunnen de lijmklemmen lang ‘bezet’ zijn en het werk nodeloos ophouden.

Niettemin is pu-lijm natuurlijk een goede lijm, dus als je die persé wilt gebruiken is dat je eigen keuze. Er is echter geen constructieve reden voor te bedenken.

Schematische Tekening en Naamgeving Panelen

Onderstaande twee tekeningen tonen genummerde onderdelen van een diffuserpaneel. Het eerste paneel heeft een enkelvoudig gevouwen diepste segment; het tweede paneel een tweevoudig gevouwen diepste segment (modellen –84 & -98).
Deze tekening is zinvol om te printen en maakt ook altijd deel uit van de onderdelenlijst.
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De nummering van bovenstaande panelen zal hierna steeds worden aangehouden in deze instructies, en ook in de model-gerelateerde tekeningen.


De panelen worden als volgt van een naam voorzien:
· Paneel 1: Zijwand (2x)

· Paneel 2: Boven- / Onderplaat (2x)

· Paneel 3: Achterwand (1x)

· Paneel 4: Zwevend zijsegment (2x)
soms dubbel uitgevoerd: 4a & 4b (4x in totaal)

· Paneel 5 of 5a: Zwevende segmentbodem (2x)

· Paneel 5b: Zwevend dieptesegment, alleen voor 2-voudig vouwen (2x of 4x)

· Paneel 6: Segmentbodem (2x)
soms dubbel uitgevoerd: 6a & 6b (elk 2x)

· Paneel 7: Zwevende vin (2x)

· Paneel 8: Vin (3x)

Specificaties en Afmetingen

Dit overzicht is eveneens ingesloten in de download met de bouwtekeningen.

FWD-

model

N = 7

 4/7

mod-0
paneel
breedte


    cm
paneel
diepte


   cm
effectieve max.

segmentdiepte

   cm
segment-

breedte

    cm
bereik (th) *


      Hz
bereik (pr) #


      Hz
afstand
bron

    cm

afstand

luister-

plaats

    cm


    PB
   PD
  MSD
     SB















   36
   29,2
  10,0
14,4 (1 x folded)
    3,6
 680,6 – 4763,9
  341 – 8337
   70
   150











   40
   32,0
  11,0
16,0 (1 x folded)
    4,0
 612,5 – 4287,5
  307 – 7503
   80
   168











   46
   36,0
  12,6
18,4 (1 x folded)
    4,6
 532,6 – 3728,3
  267 – 6524
   90
   193











   52
   40,8
  13,8
20,8 (1 x folded)
    5,2
 471,2 – 3298,1
  236 – 5772
   100
   218











   58
   44,0
  15,8
23,2 (1 x folded)
    5,8
 422,4 – 2956,9
  212 – 5175
   113
   244











   64
   49,4
  17,0
25,6 (1 x folded)
    6,4
 382,8 – 2679,7
  192 – 4690
   130
   269











   72
   55,2
  18,6
28,8 (1 x folded)
    7,2
 340,3 – 2381,9
  170 – 4168
   150
   302











   84
   63,0
  20,7
33,6 (2 x folded)
    8,4
 291,7 – 2041,7
  146 – 3573
   172
   353











   98
   73,6
  23,5
39,2 (2 x folded)
    9,8
 250,0 – 1750,0
  125 – 3063
   200
   411











N.B.:   Alle ontwerpen hebben een rendement van 100%

*       theoretisch werkbereik =  werkbereik volgens berekeningsformule

#      praktisch werkbereik   =  theoretisch werkbereik –1 / +0,75 octaaf
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Hierboven: het verschil tussen een dubbel en een enkel gevouwen diepste segment.

Assemblage Algemeen

FWD-assemblage vereist weinig speciale gereedschappen. Het gebruik van een minimaal 20cm lange éénhands-lijmklem zal de assemblage op diverse momenten kunnen vergemakkelijken.
Verder is het gebruik van een kolomboormachine met een 2,5mm boortje met verzinkkop voor de hand liggend, zodat er gelijktijdig voorgeboord en gesoevreind kan worden. Aangezien er veel voorgeboord moet worden, is een kolomboormachine in feite onmisbaar te noemen, zeker als je een flink aantal panelen gaat bouwen.

Gebruik van een 15cm en/of een 25cm bitverlenger is noodzakelijk voor de assemblage.
Zie de foto op de volgende pagina.

Dit zijn de drie speciale gereedschappen die deze klus vergemakkelijken en daardoor feitelijk onmisbaar zijn.

Overige benodigde gereedschappen:


· accu boormachine met 2,5mm boor

· accu schroefmachine met enkele goede PZ2-bits

· verstelbare en ‘open’ werktafel, zoals een Black & Decker Workmate

· tenminste 12 kleine lijmklemmen 15-20cm lengte

Je hebt niet veel werkruimte nodig voor assemblage. Sommige foto’s laten zien dat het ook in een slaapkamertje van het formaat ‘babykamer’ goed mogelijk is om panelen te assembleren. Strikt genomen is het mogelijk om de panelen op een minimaal vloeroppervlak van 1,8 x 1,5m te bouwen.


Assemblage in het kort –6 stappen

Assemblage van een FWD valt uiteen in 6 onderscheiden stappen. Eén stap (4) is geheel optioneel, en betreft het ophangsysteem.
Het is efficiënter om elke stap in zijn geheel te voltooien voor het aantal diffusers dat je wilt bouwen, dan dat je elk paneel stuk voor stuk gaat bouwen, al is daar natuurlijk niets op tegen als dat je keuze zou zijn. Als dit de eerste keer is dat je een FWD gaat bouwen is het wellicht verstandig om er eerst één van A to Z te assembleren, om voeling te krijgen met de totale assemblage. Daarna zal het efficiënter zijn om meerdere diffusers in afzonderlijke stadia te bouwen.

Eén uitzondering op deze regel vormen de laatste stappen 5 & 6. Die kunnen beter per paneel tegelijk worden uitgevoerd. De instructies laten wel zien waarom dat zo is.

Dit zijn de 6 stappen:


1. voorboren / verzinken schroefgaten van zekere onderdelen


2. assembleren zijsegmenten (onderdelen 1, 4, 5 en 7 samenvoegen)


3. assemblage achterwand en middensegment (delen 3, 6 & 8 samenvoegen)


4. indien van toepassing: monteren van de wandophanging (optioneel)


5. samenvoegen achterwand en zijsegmenten (stap 2 en 3 samenvoegen)


6. montage boven- en onderpaneel (stap 5 plus onderdelen 2 samenvoegen)
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Bitverlengers 15 en 25cm vereenvoudigen en verbeteren assemblage van de achterwand.

Filmpje !!!

Er een instructiefilmpje voorhanden, waarin de complete assemblage van één FWD, zoals beschreven in dit document, wordt getoond.
 

Je kunt dit filmpje bekijken via YouTube, HIER
Succes!

ReadScapes,

Toine Dingemans, 23 december 2017.

Stap 1: Voorboren en Verzinken

Een aantal onderdelen dient voor aanvang van de assemblage te worden voorgeboord met een verzinkboor. Het voorboren heeft o.a. tot doel ervoor te zorgen dat de schroeven niet zullen uitsteken en/of het oppervlak beschadigen. Een optisch doel, dat ervoor zorgt dat het paneel er netter uit zal gaan zien.

Een andere reden om voor te boren is natuurlijk om tijdens de assemblage niet naar elk schroefgat te hoeven zoeken. Voorboren zal blijken een lonend, maar aanzienlijk onderdeel te zijn van het complete werk.
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Je moet enkel het vetgedrukte onderdeel voorboren, volgens het schema hieronder:

· Onderdeel 1 op deel 3
· Onderdeel 4 (of 4a/4b) op deel 1
· Onderdeel 5 of 5a op deel 4
(soms: onderdeel 5b op deel 5a)

· Onderdeel 7 op deel 5 of 5a

· Onderdeel 8 op deel 6 of 6a/6b

· Onderdeel 3 op delen 6 of 6a/6b (van onder af schroeven!)
· Onderdeel 2 boven- en onderpaneel op eind-assemblage
In veel foto’s is te zien waar en hoe er is voorgeboord bij de verschillende paneelnummers.
Er wordt in deze instructies gebouwd aan panelen met hoogtes van 120 en 60cm, en er komen soms prototypes voorbij. Het spreekt vanzelf dat de hoogte geen wezenlijk verschil maakt voor de assemblage, behoudens in het aantal schroeven per lengte.


Het voorboren dient bij voorkeur te worden gedaan met een kolomboormachine, uitgevoerd met een 2,5mm boortje met een verzinkkop erop. Dat vergemakkelijkt en versnelt het werk enorm.

Voor paneelhoogte 60cm dienen tenminste 3 schroeven per lengte te worden gebruikt.

Voor paneelhoogte 120cm dienen tenminste 4 schroeven per lengte te worden gebruikt.

Voor paneelhoogte 140cm dienen tenminste 5 schroeven per lengte te worden gebruikt.

Daarmee loopt het aantal schroeven in een diffuserpaneel behoorlijk op. In een paneel van 140cm lengte zitten aldus 72 schroeven…
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Stap 2: Assemblage Zijsegmenten

· Lijm en schroef paneel 4 (of 4a/4b) (zwevend zijsegment) zorgvuldig op paneel 1 (de zijwand). Let goed op dat de randen perfect op elkaar aansluiten. De eerste schroef is hier meteen de belangrijkste; als deze eenmaal vastzit zal paneel 4 niet meer in de lengte kunnen schuiven t.o.v. paneel 1.


· Let er ook op dat de reeds voorgeboorde schroefgaten van paneel 1 aan de juiste kant komen te liggen! Dat is dus daar waar straks de achterwand moet worden aangeschroefd, zoals in volgende en andere foto’s te zien is.


· Schroef en lijm paneel 5 of 5a (zwevende segmentbodem) vervolgens onder tegen het zojuist geschroefde paneel 4 of 4a/4b. De zwevende segmentbodem hangt nu ook aan de zijwand. Zie de volgende foto.
Bij een tweevoudig gevouwen segment dien je eerst onderdeel 5b te hebben verlijmd op 5a! Bestudeer de betreffende tekening van FWD-84 of –98.
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· Schroef en lijm tenslotte paneel 7 (de zwevende scheidingswand) aan het zojuist geschroefde paneel 5 of 5a.
Let op: de schroef gaten moeten nog extra worden doorgeboord in 5 of 5a om uitzetting / vervorming te vermijden!
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· Het complete zijsegment heeft nu een h-vorm, zoals in de foto’s te zien is.

Het verdient aanbeveling om de zijsegmenten in één keer te assembleren.
Bij tussentijds drogen moeten anders telkens uitgeharde lijmresten worden verwijderd.
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Stap 3: Assemblage Achterwand (met bitverlenger)
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Je hebt voor één achterwand-assemblage nodig:


· 2x segmentbodem no.6 (soms: 2x 6a & 2x 6b)

· 3x voorgeboorde vin no.8

· 1x voorgeboorde achterwand no.3

· 1x afstandsmal (optioneel).

Bij het bouwen van meerdere panelen volstaat het om één achterwand zorgvuldig van de juiste merktekens te voorzien en voor te boren, zoals op de volgende foto te zien. Vervolgens kan die ene afgetekende achterwand als mal gebruikt worden, door een viertal achterwanden zorgvuldig op elkaar te leggen en in één keer voor te boren, zodat de gaten meteen goed zitten zonder ze allemaal te hoeven aftekenen. 

N.B.: Het is hier niet nodig om deze gaten te verzinken! De schroeven zullen diep in het hout dringen. Het mag natuurlijk wel, maar de schroeven zullen doorgaans onzichtbaar blijven voor het oog…
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· Plaats nu aan één kant de schroeven in de voorgeboorde gaten van de achterwand. Draai ze alvast een eindje het hout in, en zorg dat 1 schroef een heel klein stukje aan de andere kant uitsteekt.
Draai de achterwand vervolgens om, zodanig dat de rij schroeven aan de onderzijde en aan de kant waar je staat te werken komt te zitten.
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· Alvorens verder te gaan is het zinvol om nu eerst eventuele onregelmatigheden rond de voorgeboorde gaten in de achterwand weg te schrapen met een plamuurmes.
De middensegmenten zullen dan op een mooi vlakke achterwand worden gelijmd.
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· Gebruik de afstandsmal (zie de onderdelenlijst van het betreffende model) voor het bepalen van de juiste afstand van de segmentbodem tot de rand van de achterwand.
 

· De mal is op deze foto vastgezet met klemmen. Dit maakt het makkelijk om segmentbodem no.6 (of 6a/6b) stevig tegen de mal aan te drukken en tegelijkertijd de lengtepositie te controleren, alvorens definitief te schroeven.
Denk eraan dat één schroef een klein beetje uitsteekt! Dankzij dit puntje zal de segmentbodem tijdens het schroeven niet wegglijden in de lijmlaag.
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Indien je geen mal voorhanden hebt: de juiste afstand tot de rand is te vinden in de bij het model behorende tekening.
· Breng niet teveel lijm aan en verdeel deze goed over de segmentbodem.
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· Fixeer nu de segmentbodem met de hand (door druk van bovenaf) op de door de mal aangegeven afstand, en schroef deze van onderen af vast aan de achterwand.

· Om nauwkeurig te werken is het een kleine moeite om de mal met klemmen goed vast te zetten. Dit geeft een onbeweeglijke steun voor het schroeven van de segmentbodem.
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· Het van onderen af schroeven kost de nodige kracht, en is bovendien wat onhandig in die houding. De schroeven kunnen (en hoeven) daarom niet altijd gelijk voluit ingedraaid worden.
Keer, na het indraaien van de eerste rij schroeven, de gedeeltelijk voltooide achterwand om en draai ze desgewenst nog voldoende in. 
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· Breng nu de tweede rij schroeven aan en laat wederom één puntje een eindje boven het oppervlak uitsteken. 
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· Voorzie de tweede segmentbodem van een laagje lijm. Leg ook een dun streepje lijm op de rand van de middelste scheidingswand no.8.
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In de volgende stap wordt de middelste scheidingswand geschroefd en ook ingeklemd tussen de reeds geplaatste en de nog te monteren segmentbodem.

Het schroeven van de middelste scheidingswand gaat het beste door gebruik te maken van een voldoende lange bitverlenger.

· De samen te voegen delen: links op de foto zit de reeds gemonteerde segmentbodem, in het midden de vastgeschroefde middelste vin en rechts de nog te monteren segmentbodem.

Vervolgens wordt aan één zijde een lijmklem geplaatst, zodanig dat deze de middelste vin strak inklemt tussen de beide segmentbodems. De positie van de segmentbodem is eerst gefixeerd dankzij de iets boven het oppervlak uitstekende schroef vanaf de onderzijde.
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· Terwijl je de te monteren segmentbodem stevig aandrukt op de achterwand (de zijdelings klemkracht wordt door de lijmklem geleverd), schroef je van onderen af de segmentbodem vast aan de achterwand.
Herhaal deze klem- en schroefprocedure aan het andere uiteinde en klem het middendeel met de hand, terwijl je de schroeven van onderen aandraait.
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· De gedeeltelijk voltooide assemblage van de achterwand zal er nu zo uitzien.
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· Voorzie de achterwand, daar waar de vin komt te staan, van een dun streepje lijm.


· Voorzie ook beide resterende voorgeboorde vinnen vast van een streepje lijm.
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· Zet de vin schuin tegen de segmentbodem en druk stevig zijwaarts en neerwaarts om de vin goed te positioneren.


· Schroef de vin dan vanaf de zijkant met de verlengde bithouder vast.
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Hier blijkt de 15cm lange bitverlenger juist voldoende te zijn voor FWD-52.
Daarmee is deze vanzelfsprekend ook bruikbaar voor de kleinere modellen FWD-46, FWD-40 en FWD-36.
De grotere modellen vereisen in dit stadium een bitverlenger van 20cm en meer.

· Breng wederom een streepje lijm aan op de achterwand.
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· Zet de vin eerst schuin en dan rechtop in de lijmlaag en verdeel de lijm door enige neerwaartse en zijwaartse druk uit te oefenen.
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· Schroef vervolgens de schroeven langs de lengte vast met de bitverlenger.


· Druk tijdens het schroeven de vin goed omlaag op de achterwand met je vrije hand. De zijwaartse druk zal dan door de schroeven worden verzorgd.
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Laat het werkstuk staan om te drogen.
De achterwand-assemblage – Stap-3 -- is hiermee voltooid.

[image: image39.png]



Navolgende instructies gaan verder met het aanbrengen van een ophangsysteem voor wandmontage.
Indien dit niet van toepassing is voor jou kun je stap-4 overslaan en direct verder gaan met de instructies in Stap-5.
Stap 4: Ophangsysteem voor het Diffuserpaneel

Dit is het goede moment om eventueel het ophangsysteem voor het diffuserpaneel te monteren op de achterwandsectie.
De ophangstrip zelf is een afgeleide van die waarmee keukenkastjes worden opgehangen, en kan door een timmerbedrijf op specificatie worden gemaakt.
Specificaties voor deze ophangstrip zijn verderop in deze sectie te vinden.
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· De twee of drie schroefgaten in de ophangstrips dienen van tevoren voorgeboord en gesouvreind te zijn.

Druk vervolgens de ophangstrip op de juiste plaats stevig op de achterwand, terwijl één of twee schroeven al enigszins uitsteken voor het prikken van een klein gaatje.
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· Boor (niet te diep!) de zojuist geprikte schroefgaatjes voor in de achterwand. De gaatjes dienen nu ook om te voorkomen dat de strip kan schuiven op de lijmlaag, tijdens het schroeven en om de voorgeboorde gaatjes terug te vinden.

· Gebruik altijd een beetje lijm voor verhoogde draagkracht!
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· De gemonteerde ophangstrip.

Door aan de muur eenzelfde ophangstrip met de schuine zijde naar boven te bevestigen, kan het diffuserpaneel gemakkelijk worden opgehangen en van de muur worden afgenomen.

De lengte van de muurstrip dient een weinig kleiner te zijn dan de totale breedte van de naast elkaar hangende diffuserpanelen.
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De specificaties van een voldoende stevige ophangstrip voor zowel wand als diffuser:
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· Aan de onderzijde van het diffuserpaneel komt een simpele afstandslat (of afstandsblokjes) op de achterwand. Deze lat heeft uiteraard dezelfde dikte als de ophangstrip, en zorgt ervoor dat het paneel boven en onder rechtstandig tegen de muur steunt.

Denk eraan dat de paneeldiepte, zoals aangegeven in de specificaties, door deze maatregel toeneemt met de dikte van de ophangstrip/afstandslat!

Voorboren van deze gaatjes is aan te raden. Het lijmvlak kan daardoor niet schuiven terwijl je de schroeven aandraait.
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· De afstandslat hoeft niet te worden verlijmd, aangezien er verder geen gewicht aan komt te hangen, maar het mag natuurlijk wel!
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· Afstandslat en ophangstrip, resp. onder en bovenaan het paneel.

[image: image49.png]




[image: image50.png]



Stap 5: Assemblage Achterwand met Zijsegmenten

· De achterwand werd voorzien van middensegmenten en, eventueel, van een ophangsysteem.
De twee zijsegmenten staan aan weerszijden gereed voor montage met de achterwand.
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· Breng een dun lijntje lijm aan op het contactvlak van de zijwand met de achterwand.
Dit contactvlak is relatief smal (12mm), dus er hoeft niet heel veel lijm te worden gebruikt!
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· Boor beslist eerst de reeds in de zijwand aangebrachte en gesouvreinde schroefgaten volledig door in de horizontaal liggende achterwand! Dit om vervorming en uitzetting van de achterwand te voorkomen.
Ik gebruik hier altijd 3,5x30mm schroeven.

Het is verstandig om met het voorboren en schroeven van één van de gaten te beginnen. Als deze eenmaal vastzit kan het zijsegment niet meer verschuiven ten opzichte van de achterwand.
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· Boor en schroef nu de resterende zijwandverbindingen met de achterwand.
Als er nauwkeurig is gewerkt zullen er nauwelijks ‘hoogtecorrecties’ nodig zijn om een nette verbinding te maken tussen zijwand en achterwand. 
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· De voltooide achterwand met middensegment, zijsegmenten en ophangstrip.

Let op: Het werkstuk is op dit moment niet heel stevig en stabiel. De zijsegmenten zijn relatief zwaar en het contactoppervlak is relatief smal, dus een zorgvuldige behandeling tijdens het rechtop zetten is zo meteen wel verstandig.
De constructie blijft relatief zwak, tot op het moment dat de boven- en onderplaat zijn gemonteerd. Die geven de constructie stevigheid en rigiditeit! Vandaar dat ik adviseer om per diffuser deze en de volgende stap direct na elkaar uit te voeren.

Wees dus voorzichtig met het verplaatsen en rechtop zetten, totdat boven- en onderpaneel zijn geplaatst! 
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Stap 6: Assemblage van boven- en onderpaneel

· Zet het werkstuk voorzichtig rechtop en leg de voorgeboorde eindpanelen klaar.
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· Plaats een schroef in het centrale schroefgat van het eindpaneel, en laat deze een beetje uitsteken.
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· Positioneer het eindpaneel zorgvuldig bovenop het werkstuk, en tik met de vuist op het paneel, om het te boren schroefgat over te brengen via de licht uitstekende centrale schroef.
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· Boor het zojuist gemarkeerde schroefgat uit op de gewenste diepte. Dit voorboren is wederom nodig om vervorming en uitzetting van mdf te voorkomen!
Voor het monteren van eindpanelen gebruik ik, onafhankelijk van het diffusermodel, een 3,5x30 of 3,5x35mm schroef.
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· Breng een onderbroken lijn met lijm aan op alle pasvlakken.
Een onderbroken lijn betekent dat je hier niet teveel lijm moet gebruiken, want het zal er anders allemaal weer zinloos hard uit- en aflopen!
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· Schroef het paneel eerst vast via het voorgeboorde centrale schroefgat.
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· Boor daarna ook de twee andere schroefgaten volledig uit en schroef de panelen links- en rechtsvoor vast.
Herhaal de procedure voor het andere paneeleinde.
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· Het diffuserpaneel is nu gereed!
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Nawoord en een verzoek aan lezers

Dat was het wel voor deze instructies.

Ik wil er nogmaals op wijzen dat er ook een assemblagefilm voorhanden is, en verwijs naar de inleiding van dit document voor een weblink.

Ondergetekende hoopt dat de handleiding in de eerste plaats duidelijk en in de tweede plaats behulpzaam is geweest bij het zelfstandig uitvoeren van de assemblage.

Hoewel de tekst van deze instructies zorgvuldig is opgesteld, kan het zijn dat je absoluut vindt dat bepaalde onderdelen onduidelijk zijn en veranderd zouden mogen worden.

Wil je het laten weten aan ReadScapes, als je inderdaad zoiets tegenkomt?

Veel bouw- en luistergenoegen, een goede groet,

Toine Dingemans / ReadScapes

Email: readscapes@xs4all.nl
December 2017.
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